
 
Sušenie 
 
Prebieha v technologickej sušičke pri znížení relatívnej vlhkosti o 70%, s priemernou 
vstupnou relatívnou vlhkosťou pilín 80% a výstupnou relatívnou vlhkosťou 10%. Táto 
časť technologického spracovania je pomerne energeticky náročná a preto bude 
maximálna snaha využiť na sušenie teplo z vlastnej kotolne na spaľovanie triedených 
odpadových kusov dreva, drevnej kôry a odrezkov z píl s vyššou vlhkosťou. V 
sušičke sa spolu s pilinami vysušia i štiepky z drtiča. 
 
 
Jemné triedenie pilín 
 
Triedenie prebieha na triedičke so sitami, ktoré oddelia od seba vysušené štiepky z 
drviča a piliny určené k peletovaniu. Z triedičky budú štiepky dopravené dopravníkom 
do skladu štiepok vedľa kotolne. 
 
 
Homogenizácia pilín, filtrácia prachu 
 
Zo sušičky budú piliny dopravníkový systémom dopravené do homogenizačného 
zariadenia – vyklepávača, kde sa otáčajúcimi lopatkami zhomogenizuje ich štruktúra, 
t.j. rozbijú sa prípadné hrudky pilín vytvorené pri sušení a pod. Z tohto zariadenia sa 
dopravia do cyklónového usadzovača, v ktorom dôjde k odlúčeniu pilín a prachu. 
Prach bude odsávaný elektrickým odsávačom do filtra odprašovača, piliny budú 
vypúšťané do zásobníka peletizérov pod cyklónovým usadzovačom. 
 
 
Peletovanie pilín 
 
Peletovanie sa uskutočňuje v peletizéri , kde pri zvýšenej teplote a zvýšenom tlaku, 
pridaním nasýtenej vodnej pary, dochádza k fyzikálnym a chemickým zmenám 
jednotlivých zložiek dreva. 
 
 
Chladenie 
 
Pelety na výstupe z peletizéra majú teplotu asi 90°C, preto je ich potrebné následne 
chladiť. Chladenie bude prebiehať v protiprúdnom chladiči, kde sa zníži teplota peliet 
na 30 - 35°C.  
 
 
Triedenie peliet na triedičke, odprašovanie 
 
Po vychladení sa pelety pretriedia na triedičke. Tu sa oddelia kvalitné pelety od 
prípadných nepodarkov alebo poškodených kusov a najmä od prachových podielov. 


